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1.0  OSTRZEZENIA

Instrukcja ma charakter ogdiny. Przyjmuije sie, ze instalator
jest zaznajomiony z uszczelkami, a tym bardziej

Z wymaganiami swojego zaktadu dotyczgcymi dziatania
uszczelek mechanicznych. W razie watpliwosci nalezy sie
zwrdci¢ do kogos, kto zna sie na uszczelkach albo zaczekad
z instalacjg na pomoc przedstawiciela producenta uszczelki.
Trzeba wykonac wszystkie czynnosci pomocnicze niezbedne
do prawidtowej eksploataciji (ogrzewanie, chtodzenie,
przeptukiwanie) i zastosowac srodki bezpieczenstwa.

Nalezy to do obowigzkoéw uzytkownika. Nalezy do niego

2.0  TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

réwniez podjecie decyzji, ktorej uszczelki firmy Chesterton®
najlepiej uzy¢ do okreslonego zadania.

Nie wolno pod zadnym pozorem dotyka¢ pracujgcej uszczelki
mechanicznej. Przed kontaktem z uszczelka trzeba jg odtgczy¢
od napedu. Nie wolno dotykac¢ uszczelki mechanicznej,

gdy styka sie ona z gorgca lub zimng cieczg. Aby zapobiec
mozliwym urazom, sprawdzi¢ czy wszystkie materiaty
uszczelnien mechanicznych sa zgodne z ciecza robocza.

Uszczelki nalezy transportowac i przechowywac

w oryginalnych opakowaniach. Uszczelki mechaniczne

majg komponenty, ktére moga ulega¢ zmianom i starzeniu
sie. Dlatego wazne jest dotrzymanie nastepujgcych warunkow
przechowywania:

e Srodowisko wolne od kurzu

e Umiarkowana wentylacja w temperaturze pokojowej
Unika¢ narazenia na bezposrednie Swiatto stoneczne
i wysokg temperature

Elastomery musza by¢ przechowywane zgodnie

z wymogami normy ISO 2230.

3.0 OPIS
LEGENDA
3.1 Identyfikacja czesci - Rys. 1 1 - Rekaw
2 — O-Ring (pierscien samouszczelniajacy)
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Dfawik pokazany w opcji hartowania/
drenowania
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4 — Pierscien obrotowy
5 — Pierscien nieruchomy
6 — O-Ring
7 - Uszczelnienie (spoczynkowe)
8 — Dtawik
9 — Pierscien zamykajgcy
10 — Sprezyna
11 = Zatyczka rury
12 — Kapturek
13 — Wkret dociskowy z czopkiem
14 — Wkret dociskowy z koncem
wgtebionym
15 — Ztgcze srodkowe
16 — Wkret z tbem pfaskim

Dfawik z opcja hartowania/
drenowania

dfawikiem odlewanym.
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3.0 OPIScd.

3.2 Parametry robocze*

Granice cisnienia roboczego: Standardowe materiaty:
Podciénienie do 21 bar Wszystkie czesci metalowe: 316 SS / EN 1.4401
. . . Sprezyny: Stop C276 / EN 2.4819
Granice predkosci obrotowej: Tarcza obrotowa: Wegiel, karborund
Do 3600 obr./m.in. Tarcza nieruchoma: Karborund
Granice temperatury: Elastomery: FKM, EPDM, FEPM, Perfluoroelastomer
Elastomery o , o
° * Uszczelka wytrzymuje cisnienie i temperature zaleznie od uszczelnianej cieczy, temperatury,
Do 150°C EPDM predkosci, elastomeru i kombinacji powierzchni uszczelniajgcych. W sprawie dodatkowych opcji
Do 205°C FEPM, FKM materiatowych, zastosowari wykraczajgcych poza ogtoszone parametry robocze i dodatkowych
! rozmiarow prosimy skontaktowac sie z dziatem technicznym firmy Chesterton.
Tarcza obrotowa: ** Powyzej 150°C (300°F) nalezy kontaktowad sie z Chesterton Engineering (dziatem technicznym
Do 150°C karborundowa firmy Chesterton) w sprawie stosownych opcji dla wysokich temperatur.
Do 205°C weglowa

3.3 Zastosowania

Mechaniczna uszczelka musi pracowac w zakresie podanych parametrow
roboczych. W sprawie zastosowan wykraczajgcych poza wskazane
parametry robocze nalezy kontaktowac sie z dziatem technicznym firmy
Chesterton, aby uzyskac¢ potwierdzenie, ze jest to dopuszczalne.
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(ROZMIAR WALU) ROZMIAR GWINTU Produkt moze byc

dostarczony z dfawikiem
25 mm - 38 mm 1/4 =18 NPT odlewanym, ktdry pasuje S

do tej same obsady, co -

obrobiony dfawik.
40 mm - 68 mm 3/8 - 18 NPT

S EEamm A

70mm—120 mm 1/2 =14 NPT
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3.0 OPIScd.

Wymiary (w calach) - Tabela 2

A B ¢ D E F G MIN J K X Y z
MIN MAKS MAKS 3/8 1/2 5/8
0,938 411 1,63 2,01 1,58 0,78 1,75 2,88 0,44 112 119 027 126
1,000 4,11 1,63 2,01 1,58 0,78 1,75 2,88 0,44 1,12 120 027 126
1,063 4,11 1,75 2,04 1,70 0,78 1,75 2,88 0,44 1,12 121 029 128
1,125 4,11 1,75 2,04 1,70 0,78 1,75 2,88 0,44 1,12 122 028 128
1,125 4,49 2,50 2,75 1,70 0,78 1,75 3,71 0,44 1,12 122 028 128
1,188 4,11 1,88 2,27 1,84 0,78 1,75 3,12 0,44 1,12 123 029 130
1,250 4,11 1,88 2,27 1,84 0,78 1,75 3,12 0,44 1,12 124 029 130
1,313 4,36 2,00 2,33 1,95 0,78 1,75 3,13 3,25 0,57 1,12 125 030 132
1,375 4,36 2,00 2,33 1,95 0,78 1,75 3,13* 3,25* 0,57 1,12 126 030 132
1,375 0S 5,39 2,68 3,00 1,95 0,78 1,75 4,03 0,57 1,12 126 030 132
1,438 4,49 2,25 2,62 2,19 0,86 1,75 3,33 3,45 0,57 1,12 128 134 135
1,500 4,49 2,25 2,62 2,19 0,86 1,75 3,33 3,45 0,57 1,12 128 134 135
1,563 4,99 2,38 2,68 2,32 0,86 1,75 3,52 3,65 0,57 1,12 129 135 137
1,625 4,99 2,38 2,68 2,32 0,86 1,75 3,52 3,65 0,57 1,12 130 136 137
1,688 5,49 2,50 2,81 2,44 0,86 1,75 3,62 3,75 0,57 1,12 131 137 139
1,750 5,49 2,50 2,81 2,44 0,86 1,75 3,62 3,75 0,57 112 132 138 139
1,750 OS 6,64 3,37 3,75 2,44 0,86 1,75 4,63 4,75 0,57 1,12 132 138 139
1,813 5,49 2,63 2,94 2,57 0,86 1,75 3,75 3,87 0,57 1,12 134 140 141
1,875 5,49 2,63 2,94 2,57 0,86 1,75 3,75* 3,87* 0,57 112 134 140 141
1,875 0S 5,99 3,42 3,81 2,57 0,86 1,75 4,80 0,57 1,12 134 140 141
1,938 5,49 2,75 3,19 2,69 0,86 1,75 4,00 4,13 0,57 112 136 142 143
2,000 5,49 2,75 3,19 2,69 0,86 1,75 4,00 413 0,57 1,12 136 142 143
2,063 5,99 2,88 3,44 2,82 0,86 1,75 4,25 4,38 0,69 1,12 138 144 145
2,125 5,99 2,88 3,44 2,82 0,86 1,75 4,25 4,38 4,50 0,69 1,12 138 144 145
2,1250S 6,99 3,75 4,25 2,82 0,86 1,75 537 0,69 1,12 138 144 145
2,188 5,99 3,00 3,56 2,94 0,86 1,75 4,37 4,50 4,62 0,69 1,12 140 146 147
2,250 5,99 3,00 3,56 2,94 0,86 1,75 4,37 4,50 4,62 0,69 1,12 140 146 147
2,313 5,99 3,13 3,59 3,07 0,86 1,75 4,43 4,56 4,68 0,69 1,12 142 148 149
2,375 5,99 3,13 3,59 3,07 0,86 1,75 4,43 4,56 4,68 0,69 112 142 148 149
2,375 0S 8,40 4,13 4,50 3,07 0,86 1,75 5,62 0,69 1,12 142 148 149
2,438 6,49 3,25 3,81 3,19 0,86 1,75 4,62 4,75 4,87 0,69 1,12 144 150 151
2,500 6,49 3,25 3,81 3,19 0,86 1,75 4,62 4,75 4,87 0,69 1,12 144 150 151
2,500 OS 7,77 4,37 4,75 3,19 0,86 1,75 6,37 0,69 1,12 144 150 151
2,563 6,45 3,38 3,94 3,32 0,86 1,75 4,90 5,02 5,15 0,69 1,12 146 151 151
2,625 6,45 3,38 3,94 3,32 0,86 1,75 4,90 5,02 5,15 0,69 1,12 146 151 151
2,625 0S 6,98 4,38 4,78 3,32 0,86 1,75 5,90 0,69 1,12 146 151 151
1/2 5/8 3/4
2,688 7,70 3,75 4,38 3,68 1,38 2,25 5,42 5,55 0,69 1,47 232 236 238
2,750 7,70 3,75 4,38 3,68 1,38 2,25 5,42 5,55 0,69 1,47 232 236 238
2,813 7,83 3,88 4,50 3,80 1,38 2,25 5,50 5,62 0,69 1,47 233 237 239
2,875 7,83 3,88 4,50 3,80 1,38 2,25 5,50 5,62 0,69 147 233 237 239
2,938 7,94 4,00 4,69 3,93 1,38 2,25 5,65 5,77 0,69 1,47 234 238 240
3,000 7,94 4,00 4,69 3,93 1,38 2,25 5,65 5,77 0,69 1,47 234 238 240
3,000 OS 8,64 4,93 5,39 3,93 1,38 2,25 7,00 713 7,25 0,94 1,47 234 238 240
3,063 7,99 4,13 4,81 4,05 1,38 2,25 5,80 5,92 0,69 1,47 235 239 241
3,125 7,99 4,13 4,81 4,05 1,38 2,25 5,80 5,92 0,69 1,47 235 239 241
3,188 8,19 4,25 4,94 4,18 1,38 2,25 5,93 6,05 0,69 1,47 236 240 242
3,250 8,19 4,25 4,94 4,18 1,38 2,25 5,93 6,05 0,69 1,47 236 240 242
3,313 8,30 4,38 5,06 4,30 1,38 2,25 6,02 6,14 6,27 0,81 1,47 237 241 243
3,375 8,30 4,38 5,06 4,30 1,38 2,25 6,02 6,14 6,27 0,81 1,47 237 241 243
3,438 8,44 4,50 519 4,43 1,38 2,25 6,18 6,31 6,43 0,81 1,47 238 242 244
3,500 8,44 4,50 5,19 4,43 1,38 2,25 6,18 6,31 6,43 0,81 1,47 238 242 244
3,563 8,49 4,63 5,31 4,55 1,38 2,25 6,31 6,44 6,56 0,81 1,47 239 243 245
3,625 8,49 4,63 5,31 4,55 1,38 2,25 6,31 6,44 6,56 0,81 1,47 239 243 245
3,688 8,71 4,75 5,39 4,68 1,38 2,25 6,38 6,51 6,63 0,81 1,47 240 244 246
3,750 8,71 4,75 5,39 4,68 1,38 2,25 6,38 6,51 6,63 0,81 1,47 240 244 246
3,750 0S 9,76 5,08 6,40 4,68 1,38 2,25 8,25 0,69 1,47 240 244 246
3,813 8,84 4,88 5,51 4,80 1,38 2,25 6,52 6,64 6,77 0,81 1,47 241 245 247
3,875 8,84 4,88 5,51 4,80 1,38 2,25 6,52 6,64 6,77 0,81 1,47 241 245 247
3,938 8,96 5,00 5,69 4,93 1,38 2,25 6,66 6,78 6,91 0,81 1,47 242 246 248
4,000 8,96 5,00 5,69 4,93 1,38 2,25 6,66 6,78 6,91 0,81 1,47 242 246 248
4,063 8,99 513 5,81 5,06 1,38 2,25 6,79 6,90 7,03 0,81 1,47 243 247 249
4,125 8,99 513 5,81 5,06 1,38 2,25 6,79 6,90 7,03 0,81 1,47 243 247 249
4,188 8,99 5,25 5,94 5,18 1,38 2,25 6,91 7,04 7,16 0,81 1,47 244 248 250
4,250 8,99 5,25 5,94 5,18 1,38 2,25 6,91 7,04 7,16 0,81 1,47 244 248 250
4,313 9,33 5,38 6,06 5,30 1,38 2,25 7,03 7,15 7,28 0,81 1,47 245 249 251
4,375 9,33 5,38 6,06 5,30 1,38 2,25 7,03 7.15 7,28 0,81 1,47 245 249 251
4,438 9,49 5,50 6,19 5,43 1,38 2,25 7,18 7,30 7,43 0,81 1,47 246 250 252
4,500 9,49 5,50 6,19 543 1,38 2,25 7,18 7,30 743 0,81 1,47 246 250 252
4,563 9,49 5,63 6,31 5,55 1,38 2,25 7,28 7,40 7,53 0,81 1,47 247 251 253
4,625 9,49 5,63 6,31 5,55 1,38 2,25 7,28 7,40 7,53 0,81 1,47 247 251 253
4,688 10,49 5,75 6,47 5,68 1,38 2,25 7,40 7,53 7,65 0,81 1,47 248 252 254
4,750 10,49 5,75 6,47 5,68 1,38 2,25 7,40 7,53 7,65 0,81 1,47 248 252 254
*@ Minimalna $rednica $ruby wymaga uzycia podktadki D OS = nadmiarowe

s @R CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.



3.0 OPIS c.d.
Wymiary (metryczne) - Tabela 2
c D G MIN
A B E F J K X Y z
MIN MAKS | MAKS 10mm | 12mm | 16 mm | 20 mm
25 104 41 51 40.0 19.8 46.0 73 11,2 28 120 027 126
28 104 44 52 42,6 19,8 46,0 73 11,2 28 122 028 128
30 104 46 57 44,6 19,8 46,0 78 11,2 28 123 029 129
32 104 48 58 46,6 19,8 46,0 80 11,2 28 124 029 130
33 113 49 59 47,6 19,8 46,0 81 83 14,5 28 125 030 131
35 11 51 59 49,6 19,8 46,0 80 82* 14,5 28 126 030 132
38 114 57 67 55,6 21,9 44,5 85 87 14,5 28 128 134 135
40 126 59 68 57,5 21,9 44,5 90 92 13,6 28 129 135 137
43 126 62 69 60,5 21,9 44,5 91 93 13,6 28 131 137 139
45 139 64 73 62,5 21,9 44,5 95 97 13,6 28 133 138 140
48 139 67 73 65,5 21,9 44,5 95 97 13,6 28 134 140 142
50 139 69 78 67,5 21,9 44,5 100 102 13,6 28 136 142 143
53 152 73 87 71,5 21,9 44,5 109 111 115 17,5 28 138 144 145
55 152 74 83 72,5 21,9 44,5 105 107 111 17,5 28 139 145 146
58 152 80 91 77,9 219 44,5 114 116 120 17,5 28 141 148 149
60 152 80 91 77,9 21,9 44,5 114 116 120 17,5 28 142 148 149
63 165 83 97 81,0 21,9 44,5 119 121 125 17,5 28 144 150 151
65 164 86 100 84,2 21,9 44,5 125 127 131 17,5 28 145 151 151
68 165 87 100 85,5 219 44,5 125 127 131 17,5 28 147 151 152
70 196 96 111 93,6 35,1 57,1 137 141 17,5 37 232 236 238
75 202 102 119 99,8 35,1 57.1 143 147 17,5 37 234 238 240
80 203 106 122 103,6 35,1 57,1 147 151 17,5 37 236 239 241
85 211 111 128 109,3 35,1 57,1 152 156 160 20,6 37 237 241 243
90 214 116 132 113,6 35,1 57,1 156 160 164 20,6 37 239 242 244
95 221 121 137 118,8 35,1 57,1 161 165 169 20,6 37 240 244 246
100 228 127 144 125,2 351 571 168 172 176 20,6 37 242 246 248
105 228 131 148 128,6 35,1 57,1 172 176 180 20,6 37 243 247 249
110 237 137 154 134,7 35,1 57,1 177 181 185 20,6 37 245 249 251
115 241 143 160 141,0 35,1 571 182 186 190 20,6 37 247 251 253
120 266 146 164 144,2 35,1 57,1 187 191 195 20,6 37 248 252 254

*@ Minimalna $rednica $ruby wymaga uzycia podktadki D
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4.0 PRZYGOTOWANIE DO INSTALACJI

4.1 Sprzet
1] 2] .
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Jezeli to mozliwe, nalezy umiescic¢ czujnik zegarowy na koncu
lub na uskoku tulei watka, zeby zmierzy¢ luz. Zamiast tego
mozna poruszac¢ watkiem wzdtuz jego osi. Jezeli tozyska sg
w dobrym stanie, luz na koncu nie powinien przekroczy¢
0,13 mm.

W przeciwnym razie umiescic¢ czujnik zegarowy na watku,

a nastepnie powoli pokrecac i czujnikiem, i watkiem,
odczytujac bicie tarczy dtawnicy. Niewspotosiowos¢ tarczy
dtawnicy w stosunku do watka nie powinna przekroczy¢
0,005 mm TIR (catkowite wewnetrzne odbicie) na milimetr
Srednicy watka.

Tarcza dtawnicy musi by¢ na tyle ptaska i gtadka, aby
uszczelnita dtawik. Szorstkos¢ powierzchni moze wynosi¢
najwyzej 3,2 u Ra (wibracji losowych) dla uszczelek i 0,8 p Ra
dla O-Ringdéw. Progi pomiedzy potéwkami kotnierzy pomp
trzeba zeszlifowac¢ na ptask. Komora dfawnicowa musi by¢
czysta i gtadka na catej dtugosci.

32 IJll

—_ 0,8 pm Ra

L ECE

T + 0,05 mm
7]

(%)
<o

Q—>

Trzeba usung¢ ostre narozniki i zadrapania na wale, zwtaszcza
tam gdzie O-Ring ma poslizg, a takze wypolerowa¢ do
gtadkosci 0,8 uy Ra. Sprawdzi¢, czy wymiary srednic watka

i tulei sg zgodne z wartosciami nominalnymi z doktadnoscia
do 0,05 mm.

Za pomocg czujnika zegarowego zmierzy¢ bicie na watku
tam gdzie zostanie zatozona uszczelka. Bicie nie powinna
przekroczy¢ 0,001 mm TIR (catkowite wewnetrzne odbicie)
na milimetr srednicy watka.
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4.0 PRZYGOTOWANIE DO INSTALACII, c.d.

4.2 Uszczelka kompaktowa 150

Sprawdzic¢ sktad chemiczny, aby Nafozyc cienkg warstwg smaru na watek
Stwierdzic, czy O-Ringi zainstalowane wzdtuz Srednicy.

w uszczelnieniu sg zgodne

zZ uszczelnianymi cieczami.

5.0 INSTALACJA USZCZELKI

‘\ -,

Dokrecic trzy wkrety dociskowe Poluzowac sruby z z tbem gniazdowym i usungc trzy zaciski centrujgce; zachowac
z czopkiem i trzy wkrety dociskowy je na przysztosc¢ do regulacji wirnikdw lub ponownej instalacji uszczelnienia.
z konncem wgtebionym.

Wartosci momentow dokrecania — Tabela 3

A (ROZMIAR WALU)

25 mm - 60 mm

65 mm - 120 mm

L 57-6,8Nm 7,3-83Nm
(U — 57-6,8Nm 7,3-83Nm
N <> 27 - 40 Nm 34-48Nm
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6.0 ROZRUCH WSTEPNY

1. W miare moznosci pokrecac watek recznie, aby unikng¢
stykania sie czesci metalowych wewnatrz uszczelki.

2. Przymocowac do uszczelki stosowng armature hydrauliczng
i kontrolng. Przed uruchomieniem urzgdzenia podjgc
niezbedne srodki ostroznosci i normalne procedury
bezpieczenstwa.

Prosimy skontaktowac sie z dziatem technicznym projektowania uszczelek
mechanicznych w sprawie pojedynczych uszczelek kompaktowych.

7.0 WYCOFANIE Z EKSPLOATACJI

Zapewnic, aby sprzet byt izolowany elektrycznie. Jezeli sprzet cisnienie zostato catkowicie wyrownane. Demontaz uszczelki
byt uzywany do cieczy trujgcych lub niebezpiecznych, przed odbywa sie w kolejnosci odwrotnej niz instalacja i montaz.
rozpoczeciem pracy upewnic sie, czy zostat prawidtowo W przypadku ztomowania przestrzegac¢ lokalnych przepiséw
odkazony i nie stanowi zagrozenia. Zapewni¢ izolacje pompy i wymagan usuwania lub recyklingu réznych komponentow

i sprawdzi¢, czy komora dtawnicowa jest osuszona i czy uszczelki.

8.0  LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Nalezy uzywac¢ wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych Chesterton oferuje zestaw czesci zamiennych.
firmy Chesterton. Stosowanie czesci innych niz oryginalne

stwarza ryzyko awarii, zagrozenie dla osob i sprzetu oraz

uniewaznia gwarancje.

9.0 KONSERWACJA I NAPRAWY

9.1 Konserwacja uszczelek 9.2 Odsytanie do naprawy i wymogi komunikacgji

Poprawnie zainstalowana i uzytkowana uszczelka w przypadku zagrozenia
mechaniczna prawie nie wymaga konserwaciji. Zaleca sie
okresowe sprowadzanie szczelnosci. Z biegiem czasu
komponenty uszczelki mechanicznej takie jak lica, O-Ringi
itd. zuzywajg sie i wymagajg wymiany. Gdy uszczelka jest
zainstalowana i uzytkowana, konserwacja nie jest mozliwa.
Dlatego zaleca sie przechowywanie zapasowych czesci,
aby umozliwi¢ szybkie naprawy.

Odestane do firmy Chesterton uzywane uszczelki mechaniczne
muszg spetnia¢ wymogi dotyczgce komunikacji w przypadku
zagrozenia. Aby uzyskac¢ informacje o wymaganiach, ktére
muszg by¢ spetnione przy odsytaniu uszczelek do naprawy

lub analizy, prosimy zeskanowac¢ kod QR za pomocag
smartfonu lub wej$¢ na nasz portal internetowy
www.chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns.

Nalezy zwraca¢ uwage na stan czesci, a zwtaszcza
powierzchni elastomerowych i sprezyn dtawikow. Przed
ponowng instalacjg uszczelki nalezy zanalizowac przyczyne
usterki i usung¢ ja.

Powierzchnie wszystkich czesci elastomerowych
i uszczelniajgcych nalezy zmywac rozpuszczalnikiem.

G’? CHESTERTO N KOLPORTAZ: Certyfikaty ISO firmy Chesterton sg dostepne na stronie www.chesterton.com/corporate/iso
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